Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

EFFETTUARE SALDOBRASATURE E-O BRASATURE DI PARTICOLARI IN RAME
E SUE LEGHE CON PROCESSO MANUALE 912 SECONDO ISO 4063-1998

24 Codice = METAZ209

Carpentiere in metallo e saldatore [37]

[META200] Saldare ad elettrodo componenti metallici secondo disegno

Saldobrasare mediante processo di saldatura ossiacetilenico
componenti in rame

Processo di saldatura Ossiacetilenico

Portata dei cannelli per brasatura in funzione dello spessore del giunto
Materiali d'apporto per la brasatura forte e dolce del rame e delle sue leghe
Tipi di flusso

Intervallo di temperatura per I'utilizzo dei flussi

Tipi di giunto

Preparazione dei giunti Lap joint; Socket joint

Tecnica esecutiva

Prove distruttive

Igiene e sicurezza

Metodologia Esercitazione pratica in officina di saldatura lavorando a
prevalente gruppi

Metodologie Dimostrazione pratica da parte del tecnico addetto alla
di prossimita lavorazione

Utilizzo di una check-list per verificare la correttezza della saldatura e
delle procedure



Correlazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

3. Effettuazione della Saldatura

Effettuare, in officina o presso il cliente, la saldatura di componenti di
carpenteria metallica e di manufatti metallici in base a disegni tecnici
rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale

Applicare principi, tecniche e metodi della saldatura manuale, di finitura
e dei trattamenti superficiali di protezione

Verificare funzionalita e impostazione dei parametri macchina: spessori,
regolazioni tensione e potenza della saldatrice elettrica

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo delle saldatrici,
semiautomatiche e/o automatiche elettrici e a gas

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo degli accessori per la
saldatura

Parametri delle macchine saldatrici elettriche e la loro regolazione
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